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2.1.1 Conceitos básicos de vibração





2.1.2 Tipos de vibração





2.2.1 Parâmetros de vibração





2.2.2 Métodos de análise

2.2.3 Normas regulamentadoras



2.3.1 Instrumentação para medição de vibração



Elton Fabro (2019, p.4) “o acompanhamento  e  aná



importantes   métodos   de   predição   na   indústria atualmente “  e vem crescendo cada 

—

2.4.1 Vibração em máquinas industriais



2.4.2 Vibração em estruturas civis



2.4.3 Vibração em equipamentos automotivos

2.4.4 Sensores de vibração



v(t)=∫a(t)dt

x(t)=∫v(t)dt
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todo o ano (26 °C a 28 °C), a

3.1.1 Equipamento e software 





3.1.2 Configuração do sistema de medição 









3.3.1 Descrição dos dados coletados

Foram nomeados os elementos a serem estudados da seguinte forma “Mancal do 

“TBA“ e “Mancal do Dromo FOR“ referente a localização dos equipamentos que 

ficam entre Fortaleza e Taiba, e cada um dos guindastes nomeados de “QC01“, “QC02“ 

“QC03“ cada um conta com uma unidade dos mancais citados acima e que é o ponto focal 



3.3.2 Local e período de coleta de dados 
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3.6.1 Características do equipamento de medição

3.7.1 Preparação do local de instalação



3.8.1 Procedimentos de calibração 



3.9.1 Limpeza e pré-processamento dos dados







se a figura do gráfico denominado de “gráfico em cascata”, esse 













4.1.1 Discussão da análise preliminar dos dados
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R$ 50.400.000

pode gerar perdas que variam entre R$ 80 mil e R$ 530 mil por dia, valores que quando 

Só o redutor, dependendo do modelo, pode custar entre R$ 800 mil e R$ 3,2 

em torno de R$ 15 mil a R$ 37 mil (SKF, 20

o dano se espalhe. Apesar do investimento inicial (em torno de R$ 120 mil a R$ 800 mil 



4.4.1 Descrição do caso 

4.4.2 Análise dos dados de vibração coletados 













•



•

•



—

–

–

–

–



–

–

–


